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SYNERBOT WELDING

En SynerBot, somos especialistas en disefio e integracion de automatizacion industrial
adaptada a las necesidades especificadas de cada uno de nuestros clientes. Combinamos
nuestra experiencia en ingenieria y soldadura, con innovacion tecnoldgica y un enfoque
propio para transformar procesos productivos, haciéndolos mas eficientes, seguros y

sostenibles.

TRABAJAMOS JUNTO A TI

Recogemos tu idea

660

Entregables

Terminado el proceso, jno estaras solo!

Nuestro equipo técnico evaluara el desempefio de tu solucion
una vez terminado el proceso y te asistira en caso de necesitarlo
poniendo a tu disposicion, y al de tu proceso productivo,

todos los medios necesarios.

SERVIGID PROPID

Estudio técnico previo

G

Ensayos y gemelo digital

Propuesta formal

X

Enirega y formacion

TECNOLOGIA SYNERBOT

Incorporamos un elevado estandar de calidad al incluir en todas nuestra soluciones:
Arco Pulsado, Doble Arco Pulsado y toda la tecnologia sinérgica de Arcos Especiales
SYNERWELD, tecnologia de soldadura desarrollada en su totalidad por nuestro equipo
SynerBot.

ARCO SCA-COLD

 Hasta 35% de reduccion de aporte térmico,
menor deformacion por calentamiento.

e Trasferencia de la gota sin proyecciones
en el proceso de contacto y apertura.

e Aumento de velocidad del proceso.

ARCO ROOT

e Soldadura de cordon de raiz con aplicacion
en tuberia.

e Mayor estabilidad de arco y velocidad
de desplazamiento (+55%)

ARCO SPEED

e [ncremento de velocidad de desplazamiento
Entre un 30% y un 50%.

e Velocidad de desplazamiento hasta 25 mm/s.
en funcion del material, espesor y posicion
de soldeo.

ARCO POWER

¢ Incremento de penetracion. Hasta un 47%.

e Mejora de geometria de cordon, reduccion de
mordeduras y riesgo de porosidad.

e Reduccion de tiempo de soldadura al reducir
oscilacion o movimiento de antorcha.

Apostar por la automatizacion, es contribuir con la Sostenibilidad,
ya que con esta tecnologia, se optimizan los recursos, se reduce
el desperdicio de materiales y se minimiza el consumo energético
en el proceso. Estos sistemas, permiten procesos mas precisos
y eficientes, disminuyendo el impacto ambiental, favoreciendo una
produccion responsable.

EFICIENGIA Y S0 TENIBILIDAD

ARCO CEILING

e Soldadura en posicion bajo techo.

o Mayor facilidad de ejecucion, soldadura en linea
recta sin oscilacion.

¢ Reduccion de tiempo de corddn al evitar la
oscilacion.

ARCO SPEED-UP

e Soldadura en vertical ascendente.

e Mayor facilidad de ejecucion, soldadura en linea
recta sin oscilacion.

e Reduccion de tiempo de cordon al evitar la
oscilacion (-30%)

ARCO SPEED-UP+

e Soldadura en vertical ascendente.

e Incremento de velocidad hasta 18% respecto
arco SPEED UP.

e Aplicacion exclusiva en aceros al carbono.

EDICION de Programas

e Personalizacion de Programas.
e Creacion de Nuevos Programas.
e |imitacion de aplicacion de Programas disponibles.




EASYGELL MV PRE

1500 X 1000 mm

Solucion de soldadura multiproceso con cobot, sistema disefiado
en mesa compacta. Incorpora ruedas y patas de posicionamiento.
Permite reposicionar el equipamiento, trasladando el robot a la zona de
trabajo deseada.

Superficie de trabajo sobre mesa de 1500 x 1000 mm.

Movilidad de robot para trabajos sobre mesa, 0 en zonas cercanas de
alcance de robot.

Equipo de soldadura de 400 amperios refrigerado.
Antorcha de Robot refrigerada y cuello intercambiable.
Devanadora y soporte de hilo integrados.

Computadora de robot y soporte de consola Teach Pendant.

Mandos de funcion y gestion de celda integrados en mesa, siendo
alguno de ellos configurables por el usuario.

RENTABILIDAD

La automatizacion en los procesos productivos de la industria
actual, ya no es un opcion, jes una necesidad!

Implementar una solucion automatizada supone un incremento

en la capacidad productividad, mayor eficiencia en los procesos

lo que se traduce en un importante ahorro econdmico, calidad

y homogeneidad en el producto terminado y mayor seguridad @
para ti y tu equipo.

Sistema PLUG&PLAY

Enchufar y soldar, sin instalaciones.

Uisplay accesible

Botonera de control y sequridad y
consola de programacion portat,
c0moaas y accesibles.

il arrastre

Sisterna de arrasire robolico.

Estacion de limpieza de antorcha.
(Equipamiento opcional)

TOTAL

En SynerBot, somos partners oficiales de KUKA y UR,
Universal Robots.

También nos adaptamos a las necesidades de nuestros
clientes integrando equipos robdticos de otras marcas del
mercado.

KUKA Official System

Partner
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38.5KG
Peso
€3y £0.03mm (2 v
Repetibilidad /ROBOT \\ \\ 1000
@ 1350mm — 9/ L BgReRecese fisezesisaaseiocaees
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< il | b WA : RS oooc®o0o0opo00000% 000
US  Certified Huella . = : g |- @l 15001000 "\
Er@ i ‘r' \
REFR\GERACION‘/ FUENTE DE ‘/ CONTROLADOR"/ ATA DEW\NADORA""v —CARRETE
c"NTRﬂl Bﬂx POTENCIA ROBOT FIJACION HILO
Tamario (Long x Anchura x Altura) (mm) 380 x 350 x 265 g
Peso (Kg) 15 Equipamiento de soldadura SYNERBOT 4000 ADVANCED (*)
Fuente de alimentacion 100-240 VAC, 50-60 Hz . Tension de alimentacion de equipo | 3 Ph. 400V
Clasificacion IP P43 ) Sistema refrigeracion antorcha Refrigeracidn por agua (WCS-500)
g Sistema de arrastre de hilo Devanadora Robotica Power Track F1
TEACH PENDANT ? Intensidad maxima de soldadura 400 A (Opcidn 500 A)
[: 1 Interface de comunicacion IBC-5000 EtherNet )
» 322 x236x452 ) - T N
Tamafio (Long x Anchura x Altura) (mm) Excl 4o botdn d 4 Robot de soldadura S-BOT 10 B m\
(Excluyendo boton de parada) Software tecnologia de soldadura SynerBot - Plugin
Peso (Kg) 2,56 (Incluyendo cableado) - Caneitn derslimentati Srede robat heodi
Clasificacién [P P43 % ensién de alimentacién de robo - 7
Alcance de robot 1350 mm (sin herramienta)
Antorcha de soldadura E BOT 40 W (Refrigerada de cuello desmontable) Integracion apta para robot:
Tool I/0 Port - Tamafio de area de trabajo 1500x1000 mm Universal Robots UR-10.
- Caracteristicas de tablero de trabajo | Siegmund indexado. Diam de orificios 16 mm .
Consultar para
é' Alimentacién de célula Toma tetrapolar: 3Ph+N+TT 32 A otras configuraciones.
V4 5 o
TECNOLOGIA 149°

AREA COBOT

Una de las principales ventajas de los cobots es su capacidad para o , , , T
. ) También disponible cerramiento de area de trabajode
detectar la presencia humana en su entorno. Equipados con senso- : , :
o . seguridad para soluciones de soldadura colaborativa.
res avanzados, estos robots pueden identificar la proximidad de una
persona y ajustar su comportamiento en consecuencia.

GOLABORATIVA

*Cumplimiento del

Por ejemplo, pueden reducir su velocidad o detenerse por completo
si detectan una presencia inesperada, minimizando asi el riesgo de
accidentes
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Soluciones de automatizacion a medida

Soto y Calvo 3650

B1655 José Leon Suarez, Buenos Aires, Argentina

(+54) 11 2144 2666 - (+54) 9 11 5419-8477
www.synerbotwelding.com.ar | info@synerhotwelding.com

C/ Jaime Ferran, 19 (Poligono Cogullada)
50014 ZARAGOZA - (+34) 976 47 34 10 - (+34) 611 083 326
www.synerhotwelding.com | info@synerbotwelding.com
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