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SynerBot®

INDUSTRIAL Welding

El salto a la robotizacion
eficaz y rentable.

COSTES
La robotizacion de los procesos de soldadura
suponen una mejora de costes de produccion.
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OPTIMIZACION
Solucidn eficaz y rentable
para los entornos de produccion
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CALIDAD Y PRODUCTIVIDAD
El salto a la robotizacion aumentara
la calidad de tus proyectos
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RELEVO GENERACIONAL
Solucion ante la escasez de soldadores
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Solucion individual
adecuada a su produccion

Financiacion
y renting tecnologico

Soluciones
en procesos de soldadura
MIG/MAG-TIG

Rentahilidad y amortizacion



Solucion SynerBOT INDUSTRIAL
eN'Sus procesos de soldadura?

de la soldadura
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Aumento de calidad y I'Ellﬂlllllhdall

Productividad garantizada independihtemente
del soldador o personal dedicado.

Reduccion de retrabajos y rechazos. -
Ciclos de trabajo adaptados a su produccion

Retorno de IIWGI‘SI@_/‘

Minimiza costes productlvoé
Reduce costes laborales dlréd'tos
Reduccion de tiempos de Hlo

Rapida paramerizacion
La solucion al mercado laboral

Evita la falta de trabajadoreSicualificados.
Aumenta las prestaciones dél soldador.
Productividad con pocas horas de formacion.

Manejo de las celdas por operarios incluso
con menor profesionalizac

Gontrol total de s llalllll'a

Maultiples curvas smerglcas soldadura y amplio
catalogo de Arcos Espemale§ SYNERWELD.

Mejora la salud laboral
en el puesto de trahajo

Evita habitos posturales forzados de soldadura.

Minimiza carga de trabajo y sobreesfuerzos.
Reduce bajas laborales de los operarios.

Trazahilidad de soldadura

Control estadistico de los procesos.
Control global o por piezas independientes.

Gestion de los consumos:
Numero de cordones, potencia eléctrica,
kilos de hilo, gas de soldadura, etc.
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SYNErBOT. AOVANCRH opamens co et

series 4000 y 3000 ADV

Equipos tecnologia Sinérgico-Pulsada,
compactos o modulares.

Su control digital y placas DSP de ultima generacion y
alta velocidad, permiten controlar infinidad de parametros
de soldeo para aportar el mejor rendimiento de ciclo.

Con una misma fuente de potencia puede realizar
industrializacion de procesos MIG/MAG y TIG DC
adaptandose a la calidad de soldadura deseada
gracias a las altas prestaciones que aportan

sus Programas Sinérgicos predefinidos, junto con el
amplio catalogo de arcos especiales SYNERWELD.
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KUKA.ArcTech

Tecnologia de soldadura con instrucciones intuitivas. Manejo sen-
cillo y comodo, programacion de trayectorias y control de equipo
SynerBot con interface de usuario KUKA smartPAD.Softwares
avanzados para la soldadura weaving y multilayer.

Gracias al extenso catalogo KUKA.TouchSense
de productos KUKAy a la nueva Tecnologia de software, que permite la busqueda de cordones de
. . . soldadura antes de proceder a su unién asegurando la posicion en
serie de Robots industriales el espacio y por lo tanto la precisién en el soldeo.
~ KR CYBERTECHARC KUKA.Sim
disponemos de cualquier solucion Software para la programacion virtual con simulacion digital de

celda antes de la puesta en servicio de la instalacion, verificando
y optimizando alcance a zonas criticas, tiempos de ciclo, accesib-

para los procesos de soldadura

mas exigentes y especializados. ilidad y deteccion de colisiones. Programacion de robot OFF line.
Agilizacion y optimizacion de programacion desde oficina.
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serie 3200 TIG AG/DC ADV

Equipo para soldadura TIG DC y TIG ACDC,
modalidad estandar, pulsado, doble pulsado y arco
mixto, adaptado a diferentes materiales.

Especialmente para Aceros Inoxidables y Aluminios
al incorporar el paquete PREMIUM con programas
Sinérgicos para varias aplicaciones de soldeo.

Equipo de tecnologia Inverter, con sistema
de control digital de facil manejo gracias
al interface con Display LCD y sus

menus de configuracion intuitivos.
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KUKA.TRAGC TGP

Sistema de Control y calibracion automatica del TCP de la
antorcha, asegurando la calidad y la productividad al com-
probar y reprogramar en base a las mediciones y sus posi-
bles desviaciones.

KUKA.ready2 pilot

Control que facilita la programacion de trayectorias del brazo
robotizado gracias al Mando de Control que se

instala en la antorcha de soldadura, generando movimiento
manual de dicho brazo, facilitando al soldador la progra-
macion a pie de pieza de forma muy sencilla.

KUKA.SeamTech

Softwares de busqueda (Finding) y seguimiento (Tracking)
de corddn de soldadura mediante sensor .




Geldas CompactGELL

Modelos Portantes Estandar

Celdas compactas portantes, optimizadas con todo lo necesario
para trabajos de soldadura de la mas alta calidad.

Entregadas con sistemas PLUG AND PLAY Recibir — Enchufar — Producir.
Integracion en la industrializacion seriada de piezas de diferentes dimensiones.
Alta calidad de soldadura, reduccion de retrabajos, alto retorno de inversion.

GompactGELL Auto Twin 2MF

Celda compacta, con carenado completo con cerramiento, baliza de tiempo de ciclo
y barreras de seguridad, incluye campana de aspiracion para conexion a sistemas existentes.

Puerta de acceso a robot con cerraduras categoria IV, control HMI incorporado en consola
de Robot, doble mesa giro automatico 180° con mesas Siegmund de 1200 x 800 mm. para
trabajos simultaneos de soldadura y carga y descarga.

Equipo de soldadura y antorcha de 400 amperios,
Unidad de limpieza integrada.

SynerBot Welding®



GompactGell Auto Twin 2MT

Celda compacta, con carenado completo con cerramiento,
baliza de tiempo de ciclo y barreras de seguridad, incluye
campana de aspiracion para conexion a sistemas existentes.

Puerta de acceso a robot con cerraduras categoria IV, control HMI
incorporado en consola de Robot,

Doble mesa giro Automatico 180° con tornos servo controlados,
de 2000 mm. y 600 mm. de radio, para trabajos simultaneos
de soldadura y carga y descarga.

Equipo de soldadura y antorcha de 400 amperios,
Unidad de limpieza integrada.

EasyCELL M-Twin 2MF

Celda compacta, con carenado completo

con cerramiento, baliza de tiempo de ciclo,
incluye campana de aspiracion para conexion
a sistemas existentes.

Puerta de acceso a robot con cerraduras categoria IV,
control HMI incorporado en consola de Robot.

Doble mesa giro manual 180° con mesas Siegmund de
1200 x 800 mm. para trabajos simultaneos
de soldadura y carga y descarga.

Equipo de soldadura y antorcha de 400 amperios,
Unidad de limpieza integrada.

Proyectos a medida

Soluciones SynerCELL, estudio de necesidad y de proyecto
para optimizar e industrializar sus piezas, disefio, fabricacion
e integracion de equipamientos de soldadura robotizados
CONSULTENOS.

SynerBot Welding®




C/ Jaime Ferran, 19 (Poligono Cogullada)

90014 ZARAGOZA - Tel.: (+34) 976 47 34 10
www.synerbotwelding.com




