FlexyCell AUTO-TWIN

Estacién de soldadura COBOT Ref: R061555 VO
Fecha: 18/06/2024

CARACTERISTICAS TECNICAS

Descripcion:

Celda de soldadura con dos zonas de trabajo, seleccionables, mediante movimiento de giro
automatico, con trabajo simultaneo de soldadura en una mesa, mientras en la otra el operario
puede cargar y descargar piezas.

Montaje con robot colaborativo sobre peana o columna.

Sistema con cerramiento perimetral integrado, vallado y barreras de seguridad, cuadro de
accionamiento exterior y puertas de acceso a interior para programacion y mantenimiento.

Uso:
Indicada para centros de produccién, industrializacion de series medias y largas trabajando de

E manera automatica en una mesa con soldadura de manera simultanea mientras el operario
g cargay descarga en la otra mesa.

‘g Caracteristicas Descripcion

é Equipamiento de soldadura SYNERBOT 4000 ADVANCED *

é Sistema de refrigeracién WCS 520

é Pack tecnologias de arco Synerweld COMPLETO

% Intensidad maxima de soldadura 400 A

'*g Tension de alimentacion de equipo 3 Ph. 400V

é Sistema de arrastre de hilo Power track F1

i Interface de comunicacién IBC-5000 EtherNet

§ Robot de soldadura. Posibilidades UR10e/UR10CB*

g Sistema de liberacién de Ejes Mediante disco de control

§ Funda proteccion del robot Si

g Software Tecnologia de soldadura UR CAP SynerBot welding Technology

g Tension de alimentacion de Robot 1Ph-230V

iC: Alcance de Robot 1300 mm sin herramienta

‘Z’: Antorcha de soldadura Refrigerada EDR EBOT 40W 22° *

f: Tamario de cada area de trabajo 1200x800 mm (x2)

g Caracteristicas de las mesas de trabajo | Siegmund indexado. Diam de orificios 16 mm
o e Otras configuraciones bajo demanda
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Caracterizacion del diseio de la estacion
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Mesa giratoria automatica.

Sistema robusto y resistente.

Incorpora 2 mesas perforadas SIEGMUND de acero plasma-
nitrurado de 1200x800x50mm y matriz de agujeros de @16
a una distancia de 50mm entre ellos

Las dos zonas quedan independientes y separadas por
panel central giratorio trabajando de manera simultanea en
las dos zonas.

Sistema de giro automatizado con vallado y fotocélulas de
seguridad.

Incorpora detectores de posicién de mesa, baliza de ciclo,
botonera de accionamiento, seta de seguridad

Unidad de limpieza, y devanadora accesibles en interior de
celda.

2 puertas laterales acceso al interior.




